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IL CONTROLLO QUALITA DELLA LAMIERA IN INGRESSO
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[N RASSEGNA CARPENTERIE METALLICHE

Precisione e controlli

avanzati

PER CONTEST

Silvia Gatta
alla guida della Gatta di Colleretto Giacosa (T0)

Marco Gatta,

LATORINESE GATTA SRL
SADISTINGUERSI PER

LA CAPACITA DI OFFRIRE
UN PRODOTTO DI
CARPENTERIAMOLTO
AMPIO E DI DIVERSO

PESO E DIMENSIONE, CON
UN'ORGANIZZAZIONE
FLESSIBILE E UN SERVIZIO
ALCLIENTE COMPLETO

Limplementazione di rigorosi protocol-
li di verifica dei materiali costituisce uno
dei tratti distintivi di Gatta di Colleretto di
Giacosa (TO), azienda che ha fatto del-
la conformita alle normative piu stringen-
ti un elemento fondamentale della pro-
pria offerta. Loperativita secondo proce-
dure interne conformi alla ISO 9001 ga-
rantisce che ogni fornitura rispetti puntual-
mente le tolleranze previste dalla normati-
va EN10204:2004, in funzione della classe
diispezione richiesta.

«| difetti — afferma Marco Gatta, titolare
dell’azienda — possono essere rappresen-
tati sia da non rispondenza con quanto or-
dinato piuttosto che nelle caratteristiche
estetiche, planarita, durezza o resistenza
del materiale. Nella nostra realta, la scelta
oculata dei fornitori di lamiera ci permette
di ridurre al minimo questi rischi, che per-
tanto si limitano a casi isolati. Per garanti-
re la completa rintracciabilita, tutti i lotti di
lamiera acquistati vengono identificati con
un’etichetta contenente il riferimento al co-
dice colata e al certificato».

Questa attenzione alla documentazione
e alla tracciabilita dei materiali consente
all’azienda di mantenere il controllo sulla
qualita lungo l'intero processo produttivo.

Gestione delle non conformita

e verifiche preventive

La gestione efficace delle non conformita
rappresenta un aspetto fondamentale del
sistema qualita di Gatta, con procedure
ben definite che coinvolgono i vari reparti e

i fornitori stessi. «La lamiera non conforme
viene segnalata dalla produzione all’ufficio
acquisti — sottolinea Gatta — che provvede
a contattare il fornitore per la sostituzione
del materiale difettoso.

Allo stesso viene chiesto di compilare un
modulo di analisi della non conformita e
relativa azione correttiva».

Per quanto riguarda le verifiche preventi-
ve, 'azienda adotta un approccio sistema-
tico che integra le certificazioni fornite dai
produttori con controlli interni specifici.

«|l rispetto delle tolleranze tecniche — pro-
segue Gatta — & garantito dal fornitore at-
traverso il certificato rilasciato. | control-
li interni si concentrano sulla verifica del-
la corrispondenza tra materiale e spessore




ordinato, nel rispetto delle tolleranze pre-
viste dalla norma EN10051. Vengono inol-
tre controllate I'assenza di difetti estetici,
aspetto particolarmente rilevante per ma-
teriali pit pregiati come alluminio, acciaio
inox, acciaio zincato e rame, cosi come la
planarita, la lunghezza e la larghezza».

Criticita dei materiali

e specificita tecniche

La diversita delle lavorazioni eseguite pres-
so Gatta richiede I'utilizzo di un’ampia
gamma di materiali, ciascuno con le pro-
prie caratteristiche e potenziali criticita,
che variano in funzione delle diverse ap-
plicazioni. «Nella nostra struttura opera-
no due reparti distinti — evidenzia lo stes-
so Gatta — quello di lamieristica in cui uti-
lizziamo la lamiera da coil con spessori dal
0,5 al 20 mm, e quello di carpenteria in cui
impieghiamo lamiera da treno con spesso-
ri dal 6 al 150 mm. Gli spessori pilu critici
sono quelli piti bassi e i piu alti nei range in-
dicati». In termini di reperibilita, i materia-
li “speciali” rappresentano per I'azienda la
sfida maggiore, in quanto non sono di ordi-
naria acquisizione sul mercato.

«Si tratta per esempio di acciai S500MC,
S700MC, Aisi 309 e 310 — rileva Gatta
— oltre a fucinati in C45 e 42CrMo4. Un
aspetto tecnico significativo riguarda le
tensioni interne della lamiera, generate du-
rante il processo di laminazione a caldo o
a freddo, quando la deformazione plasti-

spessori dal 0,5 al 20 mm'
_treno, in spessori dal 6-al 150

L'AZIENDA IN PILLOLE

Gatta, con sede a Colleretto Giacosa (TO), &
specializzata nella realizzazione di prodotti
di diverse dimensioni e complessita.

Per quanto riguarda la carpenteria
meccanica realizza componenti strutturali
per costruttori di macchinari industriali
(quali per esempio basamenti, slitte,
canotti, montanti, traverse, travi, colonne,
carri, eseguendo saldature soggette a
controlli non distruttivi in funzione delle
esigenze del mercato); per la parte di
lamiera di precisione realizza semilavorati
customizzati su disegno (armadi, cabine,
quadri, sistemi modulari, mobili, cellule, box,
rack, cestelli, coperture, pannelli, frontali,

E

piani, porte ecc.) offrendo una soluzione
completa anche di trattamenti superficiali
qualorail mercato lo richieda. Grazie alla
propria strutturainterna, l'azienda & in
grado di operare come “centro servizi di
taglio e piegatura”, supportando imprese
che necessitano di subappaltare tali
lavorazioni o che devono far fronte a picchi
improvvisi di lavoro. Gatta si distingue per
un'organizzazione flessibile e per la capacita
di replicare esattamente quanto richiesto
dal committente su disegno. Certificata ISO
9001, adotta rigorosi controlliin tutte le fasi
del processo produttivo, con particolare
attenzione alla tracciabilita dei materiali.

Certificata IS0 9001, Gatta & in grado di realizzare prodotti di diverse

dimensioni e complessita

ca non uniforme rilascia tensioni residue.
Queste tensioni “nascoste” possono cau-
sare comportamenti anomali del materia-
le durante le lavorazioni di taglio e piegatu-
ra, richiedendo correzioni da parte dell'o-
peratore».

Certificazione e tendenze di mercato
«La certificazione del materiale — afferma
Gatta — riveste oggi un ruolo imprescin-
dibile, soprattutto in specifici settori mer-
ceologici dove le normative sono piu strin-
genti e i requisiti qualitativi piu elevati.

E indispensabile per lavorare in certi setto-
ri merceologici. E altresi importante avere
sia la certificazione delle caratteristiche di
provenienza della lamiera, ma anche, se ri-
chiesta dal cliente, I'attestazione degli esi-
ti dei controlli non distruttivi, principalmen-

te ultrasuoni». Uazienda ha osservato un’e-
voluzione nelle caratteristiche qualitative
del mercato. «Rispetto al passato — con-
clude Gatta — abbiamo notato un peggio-
ramento della qualita della lamiera inteso
come difetti di laminazione, ma spesso ri-
entranti nelle tolleranze della normativa e
pertanto non contestabili al fornitore. Sono
problematiche che, se non intercettate per
tempo, principalmente mediante il control-
lo con ultrasuoni, possono emergere a pro-
dotto saldato in sede di lavorazione mec-
canica finale di asportazione truciolo. Per
quanto riguarda i tempi di approvvigiona-
mento, ad eccezione del periodo coinci-
dente con l'inizio del conflitto in Ucraina, la
situazione appare oggi allineata con il pas-
sato, segno di una stabilizzazione del mer-
cato dopo un periodo di forte volatilita».
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